mit uns technisch Gberlegen

ochste Mal3stabe

im Walzenschleifen
GEORG ultragrind
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Unser Ansporn ist es, Uberlegene Technologien

zu entwickeln, die mal3geblich dabei helfen

mit uns technisch uberlegen

Produktionsprozesse zu optimieren.




Was fur unsere Kunden zahlt, sind prazise
Ergebnisse. Und auf die kdnnen Sie sich mit

uns verlassen.

Besondere Herausfarderungen treiben unsere Leidenschaft fur technischen Fortschritt an.
In enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickeln wir aulBergewthnliche Werkzeug-
maschinen, die perfekt jeder Anforderung entsprechen. Dabei gestalten wir kreativ und mit
Uberlegenem Know-how wegweisende und technisch fuhrende Komplettldsungen zur lang-
fristigen Sicherung optimaler Fertigungsergebnisse.



Schneller

mit GEORG

30 %

/eitersparnis

Kubisches Bornitrid

Cubic boron nitride (CBN] ist nach Diamant das zweit-
harteste bekannte Material. Der groB3e Vorteil gegentber
herkommlichen Korundschleifscheiben ist, dass sich

die Werkzeuge bei fachgerechter Anwendung kaum
erhitzen. Werkzeuge aus CBN verschleil3en bei richtiger
Anwendung wesentlich langsamer als andere Schneid-
stoffe. Alle GEORG ultragrind Maschinen sind far die Ver-
wendung von CBN Schleifmitteln geeignet.

Roll shop Management

FUr eine effiziente und wirtschaftliche Produktion
liefert das Roll shop Managementsystem einen voll-
standigen Uberblick Giber alle Prozessparameter. So
konnen Key-Performance-Indicators kontinuierlich
Uberwacht, gespeichert und ausgewertet werden. Im
Ergebnis werden ein optimaler Materialfluss im Roll
shop erreicht und die Kasten fur das Schleifen der
Walzen gesenkt.

Zweipunkt-Messung

Mit der Zweipunkt-Messung ergibt sich eine deutliche
Steigerung der Prazision der Werkstdcke und eine
beachtliche Zeitersparnis dadurch, dass die Messung
wahrend der Bearbeitung erfolgt und die Nebenzeiten
drastisch verkurzt werden.



Digital Native

Industrie 4.0

weniger Fehler
weniger Leerlauf
weniger Wartung

hohere Produktivitat

Condition Monitoring

Dank der permanenten Zu-
standsuberwachung der
Maschine kann die Maschinen-
verfugbarkeit erhéht werden.

_

Vorausschauende
Wartung

Der Wandel von einem einfachen
Werkzeug zu einem intelligen-
ten Maschinenelement: Auf
Basis von Messwerten und der
tatsachlichen Belastung der
Maschine wird eine individuelle
Wartungsplanung erstellt.
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Konnektivitat

Der GEORG connected service
bietet Innen volle Qualitats- und
Leistungsuberwachung: Voll-
standige Prozessaufzeichnung
und Datenaustausch mit Ihrem
ERP System/RSMS-Ubertragung
in Echtzeit.
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Steuerung

Die Verwendung von Siemens
Steuerungen garantiert eine
hohe Verfugbarkeit und eine
unkomplizierte Wartung aller
Bauteile. SINUMERIK 8400 sl
Steuerungen Uberzeugen hierbei
durch Flexibilitat, Dynamik und
Genauigkeit.
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Quick Facts
Werkstlickgewicht Schleifdurchmesser
0,1 - 300 Tonnen 50 - 2.000 mm

Walzenlénge Schleifscheibenantrieb
400 - 15.000 mm 20 - 180 kw

Anwendungsbereich

Die GEORG ultragrind Walzenschleifmaschinen sind fur fast
alle Anwendungen im Walzenschleifen geeignet. Alle Wal-
zenarten von Sendzimir Arbeitswalzen bis zu Statzwalzen im
Blechwalzwerk kénnen auf den GEORG ultragrind Maschinen
bearbeitet werden.

Auch viele andere Bauteile (wie Rallgangsrallen, Stauchwalzen, Messerwellen
usw.), welche haufig nachbearbeitet werden mussen, konnen auf GEORG ultra-
grind Maschinen geschliffen werden.

GEORG ultragrind Maschinen haben Ihre Prazision und Leistungsfahigkeit in allen
Anwendungsbereichen der Stahl-, Edelstahl-, Sonderstahl-, Titan-, Aluminium-
und Kupferproduktion unter Beweis gestellt.

Ausstattungen & Vorteile

Geeignet fir Vollstandig integriertes Schnellwechsel der
CBN Schleifmittel Messsystem Schleifscheiben

> Hohe Leistung und reduzierte Nebenzeiten

> Geringe Wartungskaosten

Das ist ultragrind

Siemens Steuerungs- Roll shop Online Service und
komponenten Managementsystem wartungsfreundliches
Design

> Ausgelegt fur Industrie 4.0

> Qualitats- und Produktionsiberwachung in Echtzeit



GEORG ultragrind 56 1

Die GEORG ultragrind SG 1 ist speziell fur die Bearbeitung von Sendzimir Arbeits- und Stutzwal-
zen in der Stahl- und Edelstahlproduktion geeignet. Zusammen mit einer Be- und Entladevor-
richtung (Roboter oder Handlingsystem] kann eine GEORG ultragrind SG 1 Walzen vollautoma-
tisch schleifen.

Hochste Produktivitat (vollautomatisches Beladen - Schleifen — Testen — Entladen)
Weniger Nebenzeiten — héhere Einsatzzeiten

Sicher und umweltfreundlich
- Emissionen bleiben innerhalb der Maschine
- Bediener ist nicht dem Schleifnebel ausgesetzt

Technische Daten Merkmale
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Werkstilickgewicht Ein Bett, verfahrendes Werkstick

0.1 - 15 Tonnen Komplett eingekapselte Maschine

Schleifdurchmesser ) A A A
25~ 450 mm Siemens direkt-linear-Antriebsmotor
Walzenlange Automatisches Spannfutter

400 - 3.000 mm Vollautomatisches Be- und Entladen (Roboter/Manipulator)

Schleifscheibenantrieb Abziehvarrichtung hinter der Schleifscheibe

18 kW Geeignet far CBN Schleifmittel




GEORG ultragrind 5G 2

Mit der GEORG ultragrind SG 2 kdnnen die meisten Arbeitswalzen von Kaltwalzwerken,
Verzinkungsanlagen, Tandemkaltwalzwerken und Dressierwalzgertsten im Bereich der Stahl-,
Edelstahl-, Aluminium- und Kupferherstellung bearbeitet werden.

Kein Fundament erfarderlich
Beschadigungsfreies Be- und Entladen mittels Softloader
Optimale Rusnutzung der Walzen durch minimalen Abtrag

Sicher und umweltfreundlich
- Emissionen bleiben innerhalb der Maschine
- Bediener ist nicht den Schleifdampfen ausgesetzt

Technische Daten Merkmale
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Werkstilickgewicht Ein Bett, hergestellt aus UHFP

1 -5 Tonnen Verfahrender Schleifsupport

Schleifdurchmesser Komplett eingekapselte Maschine
350 - 500 mm P gexap

. Siemens direkt-linear-Antriebsmotor
Walzenldnge

2.000 - 5.000 mm Softloader

Schleifscheibenantrieb Vermessung bis zum Ballenende

23 kW Geeignet far CBN Schleifmittel




GEORG ultragrind 10/25/50

Die GEORG ultragrind Maschinen der Reihen 10/25/50 zeigen ihre Starke in der Bearbeitung
von Arbeits- und Stttzwalzen von Kalt- und (Hochleistungs-)warmwalzwerken zur Produktion
von Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan und Spezialstahl. Die maglichen Anwendungen beinhalten
auBerdem CSP®, CEM®, Steckel sowie Grobblechwalzwerke.

Hydrostatische Schleifspindel

Verschleil3freie, voll hydrostatische FUhrungsbahnen

Optimale Rusnutzung der Walzen durch minimalen Abtrag
Beschadigungsfreies Be- und Entladen mittels Softloader
Entfernung oder externes Drehen der Einbausticke nicht notwendig
Schleifen mit oder in Einbausticken maglich

Rutomatische Walzenkopplung

Technische Daten Merkmale
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Werkstilickgewicht Hydrostatische Fuhrungsbahnen fur alle Achsen

5-300 Tonnen . )
LUnetten in modularer Bauart

Schleifdurchmesser
500 - 2.000 mm

Softloader

Walzenlénge Automatische Walzenzapfenerkennung und Ankopplung

2.000 - 15.000 mm Drehvorrichtung far Einbausticke
Schleifscheibenantrieb Startantrieb flr hohe Walzengewichte
135 - 180 kW Vermessung bis zum Ballenende

Geeignet far CBN Schleifmittel




GEORG protectionworld

Service mit echtem Mehrwert.

Mit dem GEORG protectionworld Life Cycle Quality
Management erhalten unsere Kunden tGber den gesamten
Lebenszyklus ihrer Maschine ein Rundum-sorglos-Paket.
Sie kdnnen sich auf ihr Kerngeschaft konzentrieren.

Unser Service umfasst Planung und Beratung zu Produktion, Uberwachung, strategische
Wartung, Fehlerbeseitigung und umfassende Schulungskonzepte.

Das GEORG protectionworld Life Cycle Quality Management tragt dazu bei, dass die Betriebs-
kasten unserer Anlagen deutlich gesenkt und ihre Rendite erhoht wird.

GEORG Service steht unseren weltweiten Kunden zur Verfigung. Um lhre speziellen Erwar-
tung bestmaglich zu erfdllen, arbeiten wir gerne ein fur Sie zugeschnittenes Angebot aus.

GEORGaialogue GEORGsupport \@} GEORGcare

Servicezentrum Vor-Ort-Service Servicevertrage

GEORGupgrade GEORGfinance GEORGknowledge

Strategischer Service Finanzierung und Leasing Schulung und Beratung

mit uns technisch iberlegen
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Heinrich Georg GmbH
Maschinenfabrik

georg.com

mit uns technisch tGberlegen

Langenauer StralBBe 12 Tel.  +48 2732 779-0
57223 Kreuztal, Germany Fax  +48 2732 779-340

E-Mail wzm@georg.com
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